SOLUZIONI POLIMERICHE

PA 2200

Scheda tecnica del materiale

PA 2200

Descrizione del prodotto

Il PA 2200, basato sulla poliammide 12, offre un'ampia gamma di applicazioni grazie al suo profilo di proprieta molto equilibrato ed & il materiale piu
collaudato sul mercato.

La PA 2200 e disponibile anche come prodotto responsabile EOS PA 2200 CarbonReduced. Combina un'impronta dico,fortemente ridotta con le note
proprieta tecniche della PA 2200.

Il vantaggio del parametro di processo Balance, con uno spessore dello strato di 120 um, risiede nella sua capacita di bilanciare diversi fattori allo stesso
tempo, ad esempio i costi di produzione, le proprieta meccaniche, la qualita della superficie e la precisione. E quindi adatto a pezzi con geometrie,
dimensioni e requisiti diversi.

CARATTERISTICHE PRINCIPALI

—> Profilo immobiliare equilibrato
—> Materiale multiuso

—> Conforme alla normativa (UE) n. 1935/2004 e alle GMP

Scarica la scheda tecnica della simulazione —>

APPLICAZIONI TIPICHE

—> Attrezzature di produzione come pinze, maschere e dispositivi di fissaggio

—> Guide di taglio chirurgico e modelli ossei per l'industria medica

—> Gli occhiali nell'industria dei beni di consumo

—> Pezzi di ricambio come staffe o coperture, ad esempio nell'industria automobilistica.

—> Parti funzionali per la prototipazione che includono cerniere o filettature
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https://3d.eos.info/pa-2200-simulation-datasheet

PROPRIETA MECCANICHE

Modulo di trazione
Orientamento X
Orientamento Y
Orientamento Z

Resistenza alla trazione
Orientamento X
Orientamento Y
Orientamento Z

Deformazione a rottura
Orientamento X
Orientamento Y
Orientamento Z

Modulo di flessione
X Orientamento

Resistenza all'urto Charpy (+23°C)
Orientamento X

Resistenza all'urto Charpy Notched (+23°C)
Orientamento X

Resistenza all'urto 1zod Notched (+23°C)
Orientamento X

Durezza Shore D
X Orientamento

PROPRIETA TERMICHE

Temperatura di fusione

Temperatura di flessione sotto carico 1,80 MPa
Orientamento X
Orientamento Z

Temperatura di flessione sotto carico 0,45 MPa
Orientamento X
Orientamento Z

Temperatura di rammollimento Vicat
X Orientamento

Comportamento alla combustione
Spessore testato

Comportamento alla combustione
Spessore testato

Comportamento alla combustione
Spessore testato

ASCIUTTO /
CONDIZIONATO

1650/ -
1650/ -
1650/ -

48/ -
48/ -
42/ -

18/-
18-
4/-

15007/ -

53/~

4.8/ -

44/-

75/~

ASCIUTTO /
CONDIZIONATO

176

64
57

157

145

176

HB, Prova superata
0,5

HB, Test superato
1.6

HB, Test superato
3.2

UNITA

MPa
MPa
MPa

MPa
MPa
MPa

%
%
%

MPa

K)/m?

kj/m?

k)/m?

UNITA

°C

°C
°C

°C
°C
°C

classe
mm

classe

classe
mm

STANDARD DI PROVA

ISO 527-1/-2

ISO 527-1/-2

ISO 527-1/-2

ISO 178

ISO 179/1eU

ISO 179/1eA

ISO 180/1A

ISO 7619-1

STANDARD DI PROVA

ISO 11357-1/-3

ISO 75-1/-2

ISO 75-1/-2

ISO 306/B50

UL 94

UL 94

UL 94

Italiano



ASCIUTTO /

PROPRIETA ELETTRICHE UNITA STANDARD DI PROVA
CONDIZIONATO
Indice di tracciamento comparativo CTI IEC 60112
Orientamento X 2600/ -
Orientamento Y 2600/ -
Orientamento Z 2600/ -
ALTRE PROPRIETA VALORE UNITA STANDARD DI PROVA
Densita 0.93 g/cm? Metodo EOS
Colore polvere bianco - -
Componenti Colore bianco - -
SEDE CENTRALE
EOS GmbH Robert-Stirling-Ring 1 Tel: +49 89 893 36-0
Electro Optical Systems 82152 Krailling / Monaco Germania Email: info@eos.info

URL: www.eos.info
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